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(54) Halterung zur losbaren Aufnahme von Sensoren 

@ Eine Halterung zur losbaren Aufnahme von Sensoren 
zur Messwerterfassung im Innenraum eines Hohlraumes, 
wobei der Sensor in einer den Mantel des Hohlzylinders 
durchdringenden Aufnahmebohrung arretierbar ist, soli 
so verbessert werden, da& der Sensor auch gewechselt 
werden kann, wenn im Hohlzylinder Arbettsdruck 
herrscht, ohne dafc der Hohlzylinder geleert werden muB. 
Dazu wird vorgeschlagen, dafc der Mantel des Hohlzylin- 
ders im Bereich der Aufnahmebohrung von einem Rohr- 
abschnitt umgriffen ist, daB der Rohrabschnitt auf dem 
Mantel drehbar gelagert ist, und date der Rohrabschnitt in 
einer Drehstellung eine mit der Aufnahmebohrung fluch- 
tende Einsatzoffnung zur Aufnahme des Sensors auf- 
weist. 
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Beschreibung 


[0001] Die Erfindung betrifft eine Halterung zur losbaren 
Aufnahme von Sensoren zur MeBwerterfassung im Tnnen- 
raum eines Hohlzylinders, wobei der Sensor in einer den 
Mantel des Hohlzylinders durchdringenden Aufnahmeboh- 
rung arret ierbar ist, sowie die Ausgestaltung des Sensorge- 
hauses. 

[0002] Derartige Halterungen sind seit langem bekannt. 
Es handelt sich zum Beispiel uni Schraubgewinde, die in 
den Zylinder von Kunststoffplasdriziermaschinen bzw. in 
diesen zugeordneten Rohrleitungen eingebracht sind. In 
diese Schraubgewinde lassen sich die Sensoren gedichtet 
eindrehen. 

[0003] Nachleiiig ist dabei jedoch, daB wenn ein Sensor 
gewechselt. werden soil, die gesamte Anlage entleert werden 
muB, damit nach dem Ausdrehen des Sensors keine plastifi- 
zicrtc Kunststoff masse aus dcr Aufnahmcbolirung austritt. 
Durch die notwendige Endeerung und eventuelle Abkuh- 
Lung der Anlage kommt es zu langen Stillstandzeiten, die 
nicht hingenommen werden konnen. 

[0004] Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, 
eine Halterung zur losbaren Aufnahme von Sensoren sowie 
die Ausgestaltung des Sensorgehauses derart weiterzubil- 
den, daB ein Wechsel der Sensoren auch wahrend des Betrie- 
bes derartiger Anlagen und unter Druck moglich ist. 
[0005] Zur Losung dieser Aufgabe wird vorgeschlagen, 
daB der Mantel des Hohlzylinders im Bereich der Aufnah- 
mebohrung von einem Rohrabschnitt umgriffen ist, daB der 
Rohrabschnitt auf dem Mantel drehbar geiagert ist, und daB 
der Rohrabschnitt in einer Drehstellung eine mit der Auf- 
nahmebohrung fluchtende Einsatzoffnung zur Aufnahme 
des Sensors aufweist. 

[0006] Zum arretieren des Sensors werden die Auf nahme- 
bohrung und die Einsatzoffnung fluchtend ubereinander ge- 
bracht, so daB der Sensor durch die Einsatzoffnung und die 
Aufnahmebohrung in den Innenraum zum Beispiel des Pla- 
stifizierzylinders oder einer Rohrlei tun g eingefuhrt und arre- 
tiert werden kann. Soil der Sensor wegen eines Defektes 
oder aus anderen Griinden gewechselt werden, so laBt er 
sich wahrend des Betriebes und unter Druck aus der Auf- 
nahmebohrung entfernen. Er verbleibt jedoch noch in der 
Einsatzoffnung. Nunmehr laBt sich der Rohrabschnitt auf 
dem Mantel des Hohlzylinders drehen. Dadurch wird die 
Aufnahmebohrung vom sich drehenden Rohrabschnitt ver- 
schlossen. Nachdem die Aufnahmebohrung verschlossen ist 
laBt sich der Sensor komplett aus der Einsatzoffnung heraus 
nehmen. 

[0007] Der neue Sensor bzw. ein Ersatzsensor kann nun- 
mehr in die Einsatzoffnung so weit eingefuhrt werden, daB er 
den Mantel des Hohlzylinders gerade nicht beruhrt. An- 
schlieBend kann der Rohrabschnitt derart zuruck gedreht 
werden, daB die Einsatzoffnung und die Aufnahmebohrung 
wieder miteinander fluchten. Durch wei teres Einfuhren und 
arretieren des ausgewechselten Sensors in den Innenraum 
des Hohlzylinders ist der Sensor wieder betriebsbereit. 
[0008] Von Vorteil ist, wenn der Sensor in die Aufnahme- 
bohrung und in die Einsatzoffnung durch eine Schraubver- 
bindung eingefuhrt und arretiert wird. 

[0009] Es hat sich bewahrt, den Rohrabschnitt mit einem 
Gehause zu umgeben, und das Gehause in einem Winkel- 
segmentbereich mit einer dieses durchdringenden Aufnah- 
menut zu versehen. Dabei soil das eine Ende der Aufnahme- 
nut mit der Aufnahmebohrung fluchten, und die Aufnahme- 
nut cine dcrartigc Langc aufwciscn, daB bci einem fluchten 
des zweiten Endes der Aufnahmenut mit der Einsatzoffnung 
der Durchgang zur Aufnahmebohrung des Hohlzylinders 
unterbrochen ist. Dadurch wird ein den rouerbaren Rohrab- 


schnitt schiitzendes Gehause vorgeschlagen, in dem eine 
Nut vorgesehen ist die ein Verschwenken des Rohrabschnit- 
tes mil eingeset.zt.em Sensor ermoglicht. 
[0010] Von Vorteil ist, werrn die Aufnahmenut im Bereich 
5 ihres zweiten Endes einen Tiefenanschlag aufweist. Der He- 
len anschlag bewirkt, daB der Sensor bis zu diesem Tiefenan- 
schlag in die Einsatzoffnung eingeschraubt werden kann, 
ohne daB dabei der Kopf des Sensors bereits den Mantelbe- 
reich des Hohlzylinders beruhrt. Dadurch ist die notwendige 
to Sicherheit gegeben, daB der Sensor beim Einschrauben in 
das Aggregat nicht zerstort wird. 

[0011] Weiterhin ist vom Vorteil, wenn die Aufnahmenut 
im Bereich ihres ersten Endes zum Rohrabschnitt hin ge- 
wandt eine Hinterschneidung aufweist. Diese Hinterschnei- 

15 dung bewirkt, daB beim Ausdrehen des zu wechselnden 
Sensors aus der Aufnahmebohrung und der Einsatzoffnung 
der Sensor nicht zu weit herausgedreht werden kann. Er legt 
sich gegen den vcrcngtcn Bereich dcr Hinterschneidung an. 
Dabei ist sichergestelit, daB der Sensor tatsachlich aus der 

20 Aufnahmebohrung ausgedreht und noch sicher in der Ein- 
satzoffnung eingesetzt ist. Der Sensor laBt sich nunmehr 
durch Verschwenkung aus dem Bereich des ersten Endes der 
Aufnahmenut in den Bereich des zweiten Endes der Auf- 
nahmenut schwenken und hier ganzlich aus der Einsatzoff- 

25 nung ausdrehen. 

[0012] Der Sensor sollte mit einer Nase versehen sein, die 
mit dem Tiefenanschlag und/oder mit der Hinterschneidung 
zusammenwirken kann. Von Vorteil ist dabei, wenn die Nase 
als umlaufender Kragen des Sensors ausgebildet ist. 

30 [0013] Wenn das Gehause sowohl mit einem Tiefenan- 
schlag als auch mit einer Hinterschneidung versehen ist, ist 
es zweckmaBig, daB das MaB der Tiefenbohrung und das 
MaB der Hinterschneidung derart aneinander angepaBt sind, 
daB die am Sensor angeordneten Nase beim Einbringen des 

35 Sensors in das Gehause sowie in den Rohrabschnitt am Tie- 
fenanschlag zur Anlage kommt und daB beim Verschieben 
des Sensors in der Aufnahmenut die Nase in der Hinter- 
schneidung lauft. Damit ist sowohl sichergestelit, daB beim 
Einschrauben des Sensors dieser nicht beschadigt wird und 

40 daB auch beim Ausschrauben des Sensors dieser noch so 
weit in der Einsatzoffnung verbleibt, daB gewahrieistet ist, 
daB kein im Hohlzylinder unter Druck stehendes Medium 
nach AuBen gelangen kann. 

[0014] Es hat sich bewahrt, dem Rohrabschnitt einen An- 
45 trieb zuzuordnen, uber den ein einfaches Verschwenken des 
mit dem Sensor versehenen Rohrabschnittes ermoglicht 
wird. Dazu wird vorgeschlagen, daB das Gehause eine zum 
Rohrabschnitt tangendal gerichtete Bohrung aufweist, daB 
die Bohrung eine drehbare und in axialer Richtung gesi- 
50 cherte Spindel aufnimmt, und daB diese mit einem, am Au- 
Benumfang des Rohrabschnittes angeordneten Zahnkranz 
kammt. Durch Drehen der Spindel im Gehause wird damit 
iiber das Spindelgetriebe der Rohrabschnitt verdreht, wobei 
noch eine Sicherung vorgesehen seien kann, die ein Verdre- 
55 hen der Spindel verhindert, solang der Sensor noch nicht aus 
der Aufnahmebohrung ausgeschraubt ist. 
[0015] Die Erfindung wird anhand einer Zeichnung naher 
erlautert. Dabei zeigen: 

[0016] Fig. 1 den Schnitt durch eine Kunststoff plastifi- 
60 ziermasehine mit einer erfindungsgemaBen Halterung, bei 
welcher der Sensor in Arbeitsstellung angeordnet ist, 
[0017] Fig. 2 die Halterung nach Fig. 1 mit teilweise aus- 
gedrehtem Sensor und 

[0018] Fig. 3 die Halterung nach Fig. 2 mit verschwenk- 
65 tcm Sensor. 

[0019] Der Figur ist der Hohlzylinder 1 einer Kunststoff- 
plasdfiziermaschine entnehmbar. Der Hohlzylinder 1 weist 
eine Aufnahmebohrung 2 auf, in die ein Sensor 3, z. B. ein 
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Schmelzdrucksensor, eingeschraubt ist. Der Hohlzylinder 1 
isl von einem Rohrabschnitt 4 umgeben, der eine Einsatzoff- 
nung zur Aufnahme des Sensors 3 aufweist. Der Rohrab- 
schnitt 4 ist drehbar aiif dem Hrthlzylinder 1 gelagert. 
[00201 Den Hohlzylinder 1 mil Rohrabschnitt 4 umgibt 
ein Gehause 6. Das Gehause 6 weist eine Aufnahmenut 7 
auf, die sich uber einen Winkelsegmentbereich des Gehau- 
ses erstreckt. Dabei stent ein Ende der Aufnahmenut 7 der 
Aufnahmebohrung 2 gegenUber. Das zweite Ende der Auf- 
nahmenut 7 ist so gegenuber der Aufnahmebohrung 2 ver- 
setzt, daB, wenn der in der Einsatzoffnung 5 befindliche 
Sensor 3 in Richtung des zweiten Endes der Aufnahmenut 7 
verschoben ist, die Aufnahmebohrung durch den Rohrab- 
schnitt 4 verschlossen ist. 

[0021] Die Aufnahmenut 7 weist an ihrern zweiten Ende 
einen Tiefenanschlag 8 auf. Im Bereich ihres ersten Endes 
besitzt die Aufnahmenut eine Hinterschneidung 9. Im Ge- 
hause 6 ist tangential zum Rohrabschnitt 4 cine Bohrung 10 
vorgesehen. In der Bohrung 10 ist eine Spindel 11 drehbar, 
jedoch axial gesichert gehalten. Die Spindel 11 kammt rnit 
einem Zahnkranz 12, der am AuBenumfang des Rohrab- 
schnittes 4 angeordnet ist. Durch drehen der Spindel 12 laBt 
sich der Rohrabschnitt 4 auf dem Hohlzylinder 1 drehbewe- 
gen. 

[0022] Das Gehause 14 des Sensors 3 weist eine Nase 13 
auf. Die Nase 13 ist als urnlaufender Kragen am Gehauses 
14 des Sensors 3 ausgebildet 

[0023] Fig. 2 zeigt, daB der Sensor 3 aus der Aufnahme- 
bohrung 2 heraus gedreht wurde. Dabei schlagt die Nase 13 
gegen die Hinterschneidung 9 der Aufnahmenut 7. 
[0024] Die Hinterschneidung 9 ist so angeordnet, daB der 
Sensor 3 sicher aus der Aufnahmebohrung 3 herausgetreten 
ist. Nunmehr kann der Rohrabschnitt 4, wie in Fig. 3 ge- 
zeigt, durch die Spindel U gegenuber dem Gehause 6 und 
dem Hohlzylinder 1 drehangetrieben werden. Dadurch ver- 
schwenkt der Sensor 3 in der Aufnahmenut 7 zum zweiten 
Ende der Aufnahmenut 7 hin. In der in Fig. 3 gezeigten Po- 
sition kann der Sensor 3 aus der Einsatzoffnung 5 heraus ge- 
dreht werden. Die Aufnahmebohrung 2 ist durch den Rohr- 
abschnitt 4 versperrt. Ein Absenken des Drucks bzw. ein 
Leerfahren der Plastifiziereinheit ist damit nicht notwendig. 
[0025] Der Anschlag 8 des Gehauses 6 dient beim Ein- 
schrauben des neuen Sensors 3 in den Rohrabschnitt 4 dazu, 
daB die Spitze des Sensors 3 nicht gegen den Mantel des 
Hohizylinders 1 stoBen kann. Ist die Nase 13 des Sensorge- 
hauses 14 gegen den Tiefenanschlag 8 gestoBen, laBt sich 
der Rohrabschnitt 4 uber die Spindel 11 und den Zahnkranz 
12 so verdrehen, daB der Sensor 3 in Richtung des ersten En- 
des der Aufnahmenut 7 verschwenkt wird. In dieser Position 
stehen sich die Einsatzoffnung 5 und die Aufnahmebohrung 
2 gegenuber. Der Sensor 3 laBt sich in die Aufnahmeboh- 
rung 2 einschrauben. 

Bezugszeichenubersicht 

1 Hohlzylinder 

2 Aufnahmebohrung 

3 Sensor 

4 Rohrabschnitt 

5 Einsatzoffnung 

6 Gehause 

7 Aufnahmenut 

8 Tiefenanschlag 

9 Hinterschneidung 

10 Bohrung 
U Spindel 

12 Zahnkranz 

13 Nase 
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1. Halterung zur losbaren Aufnahme von Sensoren (3) 
zur MeBwerterfassung im Innenraum eines Hohizylin- 
ders (1), wobei der Sensor (3) in einer den Mantel des 
Hohizylinders (1) durchdringenden Aufnahmebohrung 

(2) arretierbar ist, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Mantel des Hohizylinders (1) im Bereich der Aufnah- 
mebohrung (2) von einem Rohrabschnitt (4) umgriffen 
ist, daB der Rohrabschnitt (4) auf dem Mantel drehbar 
gelagert ist, und daB der Rohrabschnitt (4) in einer 
Drehstellung eine mit der Aufnahmebohrung (2) fluch- 
tende Einsatzoffnung (5) zur Aufnahme des Sensors 

(3) aufweist. 

2. Halterung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Sensor (3) in die Aufnahmebohrung (2) 
und in die Einsatzoffnung (5) einschraubbar ist. 

3. Halterung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Rohrabschnitt (4) von einem Gehause 
(6) umgeben ist, daB das Gehause (6) in einem Winkel- 
segmentbereich eine das Gehause (6) durchdringende 
Aufnahmenut (7) aufweist, daB ein Ende der Aufnah- 
menut (7) mit der Aufnahmebohrung (2) fluchtet, und 
daB die Lange der Aufnahmenut (7) so bemessen ist, 
daB bei einem Fluchten ihres zweiten Endes mit der 
Einsatzoffnung (5) ein Durchgang zur Aufnahmeboh- 
rung (2) des Hohizylinders (1) unterbrochen ist. 

4. Halterung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Aufnahmenut (7) im Bereich ihres zweiten 
Endes einen Tiefenanschlag (8) aufweist. 

5. Halterung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Aufnahmenut (7) im Bereich ihres er- 
sten Endes zum Rohrabschnitt (4) hingewandt eine 
Hinterschneidung (9) aufweist. 

6. Halterung nach einem der Anspruche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Sensor (3) eine Nase 
(13) aufweist. 

7. Halterung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich- 
net, dafi die Nase (13) als urnlaufender Kragen ausge- 
bildet ist. 

8. Halterung nach einem der Anspruch 4 oder 5 und 6 
oder 7, dadurch gekennzeichnet, daB das MaB der Tie- 
fenbohrung (8) und das MaB der Hinterschneidung (9) 
derart aneinander angepaBt sind, daB die am Sensor (3) 
angeordnete Nase (13) beim Einbringen des Sensors 
(3) in das Gehause (6) so wie den Rohrabschnitt (4) am 
Tiefenanschlag (8) zur Anlage kommt, und daB beim 
Verschwenken des Sensors (3) in der Aufnahmenut (7) 
die Nase (13) in der Hinterschneidung (9) lauft. 

9. Halterung nach einem der Anspruche 1 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, daB dem Rohrabschnitt (4) ein 
Antrieb zugeordnet ist, uber den eine einfaches Ver- 
schwenken des mit dem Sensor (3) versehenen Rohrab- 
schnittes (4) ermbglicht wird. 

10. Halterung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Gehause (6) eine zum Rohrabschnitt (4) 
tangential gerichtete Bohrung (10) aufweist, daB die 
Bohrung (10) eine drehbare, und axial gesicherte Spin- 
del (U) aufnimmt, die mit einem, am AuBenumfang 
des Rohrabschnittes (4) angeordneten Zahnkranz (12) 
kammt. 

11. Halterung nach einem der Anspruche 1 bis 10, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Hohlzylinder (1) im Be- 
reich einer Kunststoffplastifizieranlage Anwendung 
findet, und daB die Sensoren (3) Schmelzedrucksenso- 
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